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Beschreibunq: 

Dipl.-lng. Stephan Rieth, 66606 St. Wendel 

..Hdndschleifvorrichtung" 

Die Erfindung betrifft eine Handschleifvonichtung mit einem rotierenden Schleifkopf. 

Bei herkommlichen solchen Schleifvorrichtungen mit einseitig gelagertem Schleifkopf 
obliegt es dem Benutzer, den Sclnleifkopf durch seine Armbewegungen und Aus- 
ubung entspreclnender Halte- und Anpresskrafte nnogliciist genau zu fuhren. Urn eine 
fiohe Materialabtragsgeschwindigkeit zu erreichen, sind hohe Anpresskrafte erforder- 
licli, deren AusObung einer genauen FuFirung des Sclnleifkopfs zuwiderlauft, 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine neue Schieifvorrichtung der eingangs 
erwaiinten Art zu schaffen, die es eriaubt, bei holier Materialabtragsgeschwindigkeit 
WerkstOcke praziserzu bearbeiten. 

Die diese Aufgabe iosende Schieifvorrichtung nach der Erfindung 1st gekennzeichnet 
durch eine mit der Vorrichtung veriDundene, gegen ein Werkstuck gleitend oder/und 
rollend aniegbare Fuhrungseinrichtung, in bezug auf welche der Schleifkopf eine 
feststehende Position einnimmt und durch welche die Vorrichtung gegen das Weric- 
stuck in wenlgstens einer Richtung kippstabil anpressbar ist. 

Vorteilhoft lasst sich der Schleifkopf einer solchen Vorrichtung bei groBer Anpresskraft 
gegen das Werkstuck genau fuhren, indem in wenigstens einer Richtung die Dreh- 
achse des Schleifkopfs winkelstabil bleibt, wobei die Fuhrungseinrichtung Freiheits- 
grade zur Bewegung der Vorrichtung von Hand in Vorschubrichtung des. Schleifkopfs 
und ggf. in der fur die Abtragtiefe maBgebenden Zustellrichtung zulasst. 



Vorzugsweise ist die Fuhrungseinrichtung an das WerkstOck mit wenigstens drei Anla- 
gepunkten in zwei Richtungen kippstabil anpressbar, so dass sich der Schleifkopf mit 



2 



in bezug auf eine Werkstuckoberfldche gleichbleibender Neigung fuhren lasst. Die 
Aniagepunkte konnen entsprechend einer ebenen WerkstOckoberflache in einer 
Ebene liegen. Es ist aber auch denkbar, die FOhrungseinricfntung mit drei Anlage- 
punkten gegen die Mantelflache eines zylindrischen WerkstOcks anzusetzen, dessen 
Manteiflache oder Endkante zu bearbelten ist. 

In einer Ausfuhrungsform der Erfindung weist die FOhrungseinriclitung eine an eine 
WerkstOckoberfiaclie angepasste Aniageflaclne auf, z.B. eine ebene Aniageflache, 
die an eine Seite eines plattenfonmigen WerkstOcks aniegbar ist. 

In einer Ausfulnrungsfornn der Erfindung grenzt die genannte WerkstOckoberflache an 
eine WerkstOckkante an und der Schleifkopf ist zur Bearbeitung der Werkstuckkante 
oder/und einer an die Werkstuckkante angrenzenden Randflache des WerkstOcks 
vorgesehen, z.B. einer Randflaclne einer WerkstOckplatte. 

In letztgenannter Ausfuhrungsform kann die Aniageflache z.B. durch eine zum 
Schleifkopf koaxiale Ringflache gebildet sein. Als Fuhrungselnrichtung denkbar ware 
aber auch eine Rolle mit einer zur Drehachse des Schleifkopfs senkrechten Dreh- 
achse, wobei die Rolle auf der an die Randflache angrenzenden Werkstuckflache 
abrollt. 

Der Benutzer der Vorrichtung kann eine Anpresskraft in einer solchen Richtung aus- 
Oben, dass eine Komponente auf die genannte WerkstOckoberflache und die 
andere Komponente Ober den Schleifkopf auf die abzutragende Randflache wirkt. 
Insbesondere durch die auf die WerkstOckoberflache einwirkende Komponente wird 
die Vorrichtung kippstabil am WerkstOck gehalten und kann bei groBer Anpresskraft 
genau gefOhrt werden. 

Die Fuhrungseinrichtung kann ferner ein Anschlagelement zur Aniage gegen die 
Randflache umfassen. Durch eine solche MaBnahme lasst sich vorteilhaft der maxi- 
male Materialabtrag begrenzen. 

In einer alternativen Ausfuhrungsform ist der Schleifkopf zwischen mehreren, zur 
Aniage gegen eine WerkstOckoberflache vorgesehenen Anschlagelementen ange- 
ordnet. Eine solche Vorrichtung kann zur Schleifbearbeitung der WerkstOckoberfla- 
che dienen, wobei die Anschlagelemente unterschiedliche Hohen derart aufweisen 
kdnnen, dass die Drehachse des Schleifkopfs bei Aniage der Anschlagelemente 
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gegen die Werkstuckoberflache zu der Werkstuckoberflache in einem gewunschten 
Winkel steht. Bei einer konischen Flache des Schleifkopfs kann so dafur gesorgt war- 
den, doss stets die nachstliegende Mantellinie des Schleifkopfs parallel oder tangen- 
tial zu der genannten Oberflache verlauft. Vorteilhaft lasst sich eine solche Schleif- 
vorrichtung zur Abtragung von WerkstOckoberflachen vorstehenderSchweiSnahte 
einsetzen. 

In einer weiteren Ausfuhrungsfornn der Erfindung kann die FOhrungseinrichtung an 
gegenuberliegenden Seiten eines Werkstucks, z.B. einer Platte oder eines Rohrs, 
angreifende Ansclilagelemente umfassen, wobei wenigstens eines der Anschlag- 
elemente bewegbar ist um einerseits die EinfOhrung des Werkstucks in den Zwi- 
schenraum zwischen den Anschiagelementen zu erieichtern und andererseits die 
FOhrungseinrichtung an unterschiedliche Werkstuckdicken anpassen zu konnen. 

Die FOhrungseinrichtung kann verstellbar und insbesondere zur Einstellung unter- 
schiedlicher Winkel anzuschleifender Fasen um eine Achse verschwenkbar und in 
gewOnschten Schwenkstellungen arretierbar sein. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von AusfOhrungsbeispielen und der beilie- 
genden, sich auf diese Ausfuhrungsbeispiele beziehenden Zeichnungen naher erlau- 
tert. Es zeigen: 

Fig. 1 ein erstes AusfOhrungsbeispiel fOr eine Schleifvorrichtung nach der Erfindung 
mit einem konischen Schleifkopf und einer ringformigen FOhrungseinrichtung, 

Fig. 2 ein zweites AusfOhrungsbeispiel fOr eine Schleifvorrichtung nach der Erfindung 
mit einem zylindrischen Schleifkopf und einer ringformigen FOhrungseinrich- 
tung, 

Fig. 3 ein drittes AusfOhrungsbeispiel fOr eine Schleifvorrichtung nach der Erfindung 
mit einem scheibenformigen Schleifkopf und einer an gegenOberliegenden 
Seiten eines WerkstOcks angreifenden FOhrungseinrichtung, 

Fig, 4 ein viertes AusfOhrungsbeispiel fOr eine Schleifvorrichtung nach der Erfindung 
mit einer FOhrungseinrichtung gemaB Fig. 3 und einem konischen Schleifkopf, 

Fig. 5 ein fOnftes AusfOhrungsbeispiel fOr eine Schleifvorrichtung nach der Erfindung 
mit einer in ihrer Gesamtheit verschwenkbaren FOhrungseinrichtung, 

Fig. 6 ein sechstes AusfOhrungsbeispiel fOr eine Schleifvorrichtung nach der Erfindung 
mit einem zwischen Anschiagelementen einer FOhrungseinrichtung angeord- 
neten Schleifkopf, und 
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Rg. 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur eine Schleifvorrichtung nach der Erfin- 
dung. 

Bne Handschleifvorrichtung weist ein Gehause 1 fOr eine in den Figuren nicht sicht- 
bare Motor-/Getriebeeinlneit, einen Handgriff 2 mit efnem Schaltknopf 3 sowie einen 
HaltebOgel 4 an dem dem Handgriff abgewandten Ende des Gehauses auf. 

In einem sich im reclnten Winkel zur Gehauselangsachse erstreckenden Gehause- 
ansatz 5 ist eine mit der Motor-/Getriebeeinlieit verbundene Welle 18 urn eine Achse 
6 drehbor. An ihrenn dem Gehause 1 abgewandten Ende ist die Welle 18 mit einem 
Schleifkopf 7 verbunden. 

Den Schleifkopf 7 umgibt koaxial ein ringformiger, eine Fuhrung bildender Anschlag 8 
mit einer ebenen Anschlagflache 15. Der Gehauseansotz 5 weist ein den Anschlag 8 
umfassendes Teilstuck 9 auf, das sich an die Obrige Schleifvorrichtung anschrauben 
lasst. Durch Drehung des Teilstucks 9 kann der Anschlag 8 axial verstellt und durch 
eine Ringmutter 1 6 arretiert werden. Eine weitere Ringmutter 1 7 dient der Verbindung 
des Schleifkopfs 7 mit der Welle 1 8. 

Wie Fig. 1 zeigt, lasst sich mit Hilfe der Schleifvorrichtung an eine Randkante 20 eines 
plattenformigen Werkstuck 19 eine Fase anschleifen. Durch Verstellung des Ringan- 
schlags 8 in Richtung der Achse 6 kann der Angriffspunkt bzw. die Angriffsfiache am 
Schleifkopf 7 verschoben und dadurch eine gleichmaSige Abnutzung der konischen 
Schleiffiache des Schleifkopfs erreicht werden. 

Zur Verstellung der FOhrung bzw. des Anschlags 8 in Richtung der Drehachse 6 des 
Schleifkopfs 7 konnte das Teilstuck 9 auch verdrehsicher gefOhrt und axial mit einer 
frei drehbaren Gewindemutter gekoppelt sein. 

Zum Zwecke einer gleichmaBigen Abnutzung der Schleiffiache des Schleifkopfs 
konnte die FOhrung bzw. der Anschlag 8 in Richtung der Schleifkopfdrehachse 6 
oszillieren. Zur oszillierenden Verstellung konnte ein gesonderter Antriebsmotor Oder 
Pneumatikzylinder vorgesehen sein. Ein Verstellantrieb lieBe sich jedoch auch, z.B. 
uber ein Planeten- oder Schneckengetriebe, mit dem Antrieb des Schleifkopfs 7 ver- 
binden. Das TeilstOck 9 kann mit einer geschlangelt umlaufenden Nut versehen wer- 
den, in welche ein mit der Antriebseinrichtung verbundener FOhrungsstift oder eine 
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Rolle eingreift so dass der umlaufende Fuhrungsstift oder die umlaufende Rolle das 
drehsicher gefOhrte TeilstOck 9 hin- und herschiebt. 

Belm Schleifen presst der Benutzer die ebene Aniagefiache 1 5 des Ringanschlogs 8 
schrag gegen die an die Kante 20 angrenzende Plattenfiache des Werkstucks 19. 
Eine zur Plattenfiache parallele Komponente der Anpresskraft sorgt fur die ge- 
wunschte Materialabtragung durch den Schleifkopf . Bne zur Plattenfiache senk- 
rechte Komponente der Anpresskraft sichert eine kippstabile FOhrung des Schlelf- 
kopfes 7, dessen Drehachse 6 bei der Schlelfbearbeitung unter Beibehaltung seiner 
Raumrichtung lediglich parallel verschoben wird. Vorteilhaft fOhrt eine Erhohung der 
Anpresskraft sowohl zur Erhohung der Materiaiabtragungsgeschwindigkeit als auch 
des Kippmoments, so dass sich die Vorrichtung auch bei groBer Anpresskraft und 
groBer Abtragungsgeschwindigkeit sicher fuhren lasst. 

Durch die Ringform des Anschlags 8 eignet sich die Vorrichtung insbesondere zum 
Bearbeiten konkav verlaufender Werkstuckkanten. 

Der Schleifkopf 7 ist in der hier einbezogenen DE 1 0 2004 01 6 565.3 ausfuhrlich 
beschrieben. 

In den nachfolgenden Figuren sind gleiche oder gleichwirkende Teile mit derselben 
Bezugszahl wie in Rg. 1 bezeichnet, wobei d.er betreffenden Bezugszahl der Buch- 
stabe a, b usw. beigefugt ist. 

Die Schleifvorrichtung von Fig. 2 unterscheidet sich von der vorangehenden Schleif- 
vorrichtung dadurch, dass anstelle eines konlschen Schleifkopfes 7 ein zylindrischer 
Schleifkopf 7a vorgesehen ist. Mit Hilfe dieser Vorrichtung lasst sich eine Randflache 
14 eines WerkstOcks 19a bearbeiten. 

Auch diese Schleifvorrichtung lasst sich be! groBer Anpresskraft sicher fuhren, wobei 
eine zur Plattenoberflache des WerkstOcks 1 9a senkrechte Komponente der Anpress- 
kraft fur Kippstabilitat der Drehachse des Schleifkopfs und eine zur Plattenoberflache 
parallele Komponente fur die gewunschte Materialabtragung sorgt. 

Eine in Fig. 3 gezeigte Handschleifvorrichtung mit einem Gehause 1 b weist einen 
scheibenformigen Schleifkopf 7b auf. An einem Gehauseansatz 5b ist als Bestandteil 
einer FOhrungseinrichtung 8b ein Trager 10 angebracht, der mit einem ersten An- 
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schlagelement 1 1 und einem zweiten Anschlagelement 1 2 verbunden ist. Die 
Anschlagelemente 1 1 und 12 greifen auf gegenuberliegenden Seiten an einem 
WerkstOcIc 19b rollbeweglich Ober drehbar gelagerte Kugein 26 an. 

Dos Anschlagelement 1 2 Ist zur Anpassung an unterschiedliche WerkstOckplatten- 
dicken mit Hilfe eines arretlerbaren Gewindestiftes 21 verstellbar. Das Anschlagele- 
ment 12 weist femer einen Ausleger 22 mit einer Anschlagrolle 23 auf. Die Anschlag- 
rolle 23 lasst sich mit einer Konusflache 24 gegen eine Randfldche 14b des Werk- 
stOcks 19b aniegen. 

Durch die Fuhrungseinrichtung 8b lasst sich die Schleifvorrichtung in bezug auf die 
Plattenflachen des Werkstucks 19b kippstabil in einem gewOnschten Winkel halten. 
Durch Bewegung der Vorrichtung senkrecht zur Papierebene lasst sich mit Hilfe der 
Vorrichtung an eine Kante 20b des Werkstucks 1 9b eine Fase anschleifen, wobei die 
Schleifvorrichtung gegenuber der in Fig. 3 gezeigten Position angekippt wird, so dass 
die Schleifscheibe 7b zur Kante 20b in Vorschubrichtung im Winkel steht. 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel von Fig. 4 erfolgt das Schleifen in einer solchen Kipp- 
stellung, dass die schleifende Manteilinie eines konischen Schleifkopfs 7c parallel zu 
einer WerkstOckkante 20c verlauft. 

Bei dem AusfOhrungsbeispiel von Fig. 5 ist eine FOhrungseinrichtung 8d ahnlich wie 
bei den AusfOhrungsformen gemas Fig. 3 und 4 ausgebildet. Jedoch ist die gesamte 
FOhrungseinrichtung 8d um eine Achse 25 dreh- und in gewOnschten Drehpositionen 
arretierbar, 

Ein Anschlagelement 12d lasst sich mit Hilfe von Hebein 26 um eine Achse 27 ver- 
schwenken. Die Hebel 26 sind Gabelschenkein 28 angebracht, zwischen denen ein 
Schleifkopf 7d angeordnet ist, welcher in eine Ausnehmung in einem Anschlagele- 
ment 1 1 d eingreift. 

In der in Fig. 5 gezeigten Anschlagstellung des Anschlagelements 1 2d greifen die 
Hebel 26 in eine FOhrung 29 im betreffenden Gabelschenkel 28 ein, wodurch eine 
Drehung des Anschlagelements 12d um die Achse 27 blockiert ist. In dieser Stellung 
wirkt auf das Anschlagelement 1 2d die Kraft einer Tellerfeder 30. Die Anpresskraft ist 
durch die Schraubenfeder 30 mittels einer Randelmutter 31 verstellbar. 
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Mit Hilfe der in Fig. 5 gezeigten Vorrichtung lassen s\ch je nach Schwenkstellung der 
Ful-irungseinriclitung 8d an Werlcstuclce 1 9d Fasen 20d in unterschiedlichen Winlcein 
anschleifen. 

Eine in Rg. 6 gezeigte Handschleifvorrichtung weist eine FOhrungseinrichtung 8e auf, 
welclie zum Ansetzen an eine ebene Oberfiache 32 eine WerkstOcl<s 1 9e vorgese- 
hen ist. 

Die FOhrungseinrichtung 8e besteht aus einer mit einem Gehauseansatz 5e der 
Schleifvorrichtung verbundenen Tragerplatte 33, von der Anschlagelemente 34 und 
35 in Form langlicher, unterschiedlich hoher StOlzfOBe voretehen. Zwischen den mit 
Rollen 36 versehenen Anschlagelementen 34 und 35 ist ein Schleiflcopf 7e mit einer 
Iconischen Schleifflache angeordnet. Der Hohenunterschied zwischen den An- 
schlagelementen 34,35 ist so bemessen, dass die jeweilige, dem Werlcstuck 19e 
nachstllegende Mantellinie der konlscPien Schleifflache des Schleifkopfes 7e parallel 
zur Oberfiache 32 verlauft. 

DerSchleifkopf 7e konnte gegen die ubrige Vorrichtung verschiebbor und durch 
eine Feder beaufschlagt sein derort, dass sich durch Erhohung des Anpressdrucks der 
Vorrichtung an die Oberfiache 32 der Anpressdruck des Schleifkopfs gegen das 
WerkstOck erhSht. 

Vorteilhaft lasst sich mit Hilfe der Vorrichtung von Fig. 6 eine von der Oberfiache 32 
vorstehende SchweiBnaht 37 abschleifen, wobei die FOhrungseinrichtung 8e den 
Schleif kopf 7e zur Oberfiache 32 parallel fOhrt. Zusatzllch sorgen die Rollen 36 fOr eine 
LinearfOhrung entlang der SchweiBnaht 37. 

Eine in Fig. 7 gezeigte Schleifvorrichtung mit einem Schleifkopf 7f weist eine FOh- 
rungseinrichtung 8f mit zwei Rollen 38 und 39 auf. Die Rollen sind an einem Ende an 
einer zur Rollenachse senkrechten Tragerplatte 40 angebracht, welche ihrerseits mit 
einem urn eine Achse 25f verschwenkbaren und in gewunschten Schwenkstellungen 
arretierbaren Halter 41 verbunden ist. Der Halter 41 lasst sich zur Verstellung des 
Schleifpunktes In seiner Lange variieren. 

Mit der Vorrichtung lasst sich eine Endkante eines rohrformlgen Werkstucks 42 bear- 
beiten, wobei die Rollen 38 und 39 der FOhrungseinrichtung 8f auf dem AuBen- bzw. 
Innenmantel des RohrstOcks obrollen, wdhrend die Tragerplatte 40 gegen das Rohr- 
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stuckende aniiegt. Durch Verschwenkung der Fuhrungseinrichtung 8f lasst sich ein 
anzuschleifender Fasenwinkel einstellen, durch Verstellung der Ldnge des Halters 41 
der Schleifpunkt an der konischen Schleifflache des Schleifkopfs 7f varileren. 

Das Werkstuck 42 hat zwischen den Rollen 38 und 39 genOgend Spiel, um die 
Vorrichtung zur Variation der Zustellung und damit der Abtragstiefe verschwenken zu 
konnen. 

Anstelle von zwei Rollen konnten auch vier Rollen an einerTragerplatte angebracht 
und der Schleifkopf relativ zur Tragerplatte zur Variation der Zustellung verechiebbar 
sein. 
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Patentanspruche: 

1 . Handschleifvorrichtung mit einem rotierenden Schleif kopf (7) , 
gekennzeichnet durch eine mit der Vom'chtung verbundene, gegen ein Werk- 
stOck (19) gleitend oder/und rollend aniegbare Fuhrungseinrichtung (8), in bezug 
auf welche der Schleif kopf (7) eine feststehende Position einnimmt und durch 
welche die Vorrichtung gegen das WerkstOck (19) in wenigstens einer Richtung 
kippstabil anpressbar 1st. 

2. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fuhrungseinrichtung (8) an wenigstens drei Aniagepunkten gegen das 
WerkstOck (19) in zwei Richtungen kippstabil anpressbar ist. 

3. Schleifvorrichtung nach Anspruch 1 oder2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FOhrungseinrichtung (8) eine an eine Oberflache eines Werkstucks (19) 
angepasste Aniageflache (15) aufweist. 

4. Schleifvorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Oberflache des WerkstOcks (1 9) an eine Kante (20) des Werkstucks (19) 
angrenzt und der Schleif kopf (7) zur Bearbeitung der Kante (20) oder/und eine 
an die WerkstOckkante angrenzenden Randfiache (14) des WerkstOcks (19a) 
vorgesehen ist. 

5. Schleifvorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fuhrungseinrichtung (8b) ein Anschlagelement (23) zur Aniage gegen 
die Randfiache (14b) umfasst. 

6. Schleifvorrichtung nach einem der AnsprOche 3 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anlagefldche (15) durch eine zum Schleif kopf (7) koaxiale Ringflache 
geblldet ist. 
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7. Schleifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass derSchleifkopf (7e) zwischen mehreren, zur Aniage gegen eine WerkstOck- 
oberfiache (32) vorgesehenen Anschlagelementen (34,35) der Fuhrungseinrlch- 
tung (8e) angeordnet ist. 

8. Schleifvorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

doss die Anschiogelemente (34,35) unterschiedliche H6hen aufweisen und die 
Drehochse des Schleifkopfs (7e) bei Aniage der Anschlageiemente (34,35) 
gegen die Werkstuckoberflache (32) zu der Werkstuckoberfiache (32) in einem 
gewOnschten Winkel steht. 

9. Schleifvorrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fuhrungseinrichtung (8b-8d) an gegenuberiiegenden Seiten eines Werk- 
stucks (19b-19d) angreifende Anschlageiemente (1 1,12) umfasst. 

10. Schleifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FOhrungseinrichtung (8,8a,8d) venstellbar Ist, insbesondere zur Einstellung 
der Winkel anzuschleifender Fasen und zur Einstellung der Position des Schleif- 
punktes am Schleifkopf (7). 

11. Schleifvorrichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Fuhrungseinrichtung (8d) zur Pasenwinkeleinstellung um eine Achse (25) 
verschwenkbar ist. 

12. Schleifvorrichtung nach Anspruch 10 der 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Antriebseinrichtung zur Verstellung, insbesondere zur oszillierenden Ver- 
stellung, der Schleifpunktposition vorgesehen ist. 
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13, Schleifvomchtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet 

dass die Antriebseinrichtung mit dem Antrieb des Schleif kopfs in Antrlebsverbin- 
dung steht, vorzugsweise Ober ein Planeten- oder Schneckengetriebe. 

14. Schleifvomchtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Antriebseinrichtung einen gesonderten Antriebsmotor oder Pneuma- 
tikzylinder umfasst. 



FIG,1 





FIG.4 




FIG. 6 



Zusammenfassung: 



„ H andschleif vorrichtu ng " 

Die Erfindung betrifft eine Handschleifvorrichtung mit einem rotierenden Schleifkopf 
(7). Die SchleifVorrichtung nach der Erfindung ist gekennzeichnet durcii eine mit der 
Vorrichtung verbundene, gegen ein WerkstOck (19) gleitend oder/und rollend an- 
legbare FOhrungseinrichtung (8), in bezug auf welche der Schleifkopf (7) eine fest- 
stehende Position einninnmt und durch welche die Vorrichtung gegen das WerkstOck 
{1 9) in wenigstens einer Richtung kippstabil anpressbar ist. 



(Fig.l) 



